KONZIPIERT FUR DEN
FERTIGUNGSNAHEN EINSATZ.

ATORN easy 3D

3D-Koordinatenmessgerat
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LET'S WORK TOGETHER.




VORTEILE IM UBERBLICK

perfekt fr das einfache Vermessen von Bauteilen mit Regelgeometrien

intuitive Software METLOGIX M3 mit Fingergestensteuerung

komfortable und ergonomische Bedienung iiber Joystick

indexierbarer Tastkopf MH-20i von RENISHAW fiir optimale Werkstiickzugénglichkeit
hochwertiges RENISHAW Messsystem

keine Druckluft erforderlich, damit nahezu lberall in der Fertigung einsetzbar

mit Stapler/ Hubwagen unterfahrbares, passiv schwingungsgedampftes Untergestell
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KONZIPIERT FUR DEN
FERTIGUNGSNAHEN
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MODERNE SOFTWARE e en P
MIT GESTENSTEUERUNG

tippen, wischen und spreizen

* alle Funktionen komfortabel Gber Fingergesten steuerbar

* zoomen, rotieren der Elemente in der Detailansicht

* Zusatzfunktionen uber langes Tippen auf Fenster und Schaltflachen
 Software Metlogix M3, bekannt aus der optischen Messtechnik
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EINFACH UND SMART MESSEN pase

Mess- und Auswertesoftware
MetLogix M3-taktil

* schnelles Messen von Regelgeometrien mittels Joystick

* einfache Messprogrammerstellung im Teach-in

* anwenderfreundliche, intuitive Softwareoberflache

* {bersichtlich gestaltetet Geometriefunktionen

* Palettierfunktion flr das Vermessen mehrerer gleicher Bauteile
bedienbar per Touch sowie Uber Tastatur und Maus

geringer Schulungsaufwand, spart Kosten

OPTIMALES ANTASTEN

enorme Zeiteinsparung bei
Antasten von Elementen

» Element wird mit geringer, notwendiger Anzahl Antastpunkten ()
erfasst. Beim Element Kreis als Beispiel mit drei Antastpunkte. Mit
der Funktion , Anzahl Antastpunkte definieren“ wird die gewiinschte
Anzahl Antastpunkte frei definiert.

* Programm errechnet sich die optimale Antastrichtungen abhéngig

von derAnzahl Antastpunkte

ideal zur Ermittlung von Form- und Lagetoleranzen wie z.B. die

Rundheit einer Bohrung, usw.

(D Europa Format

AUSSAGEKRAFTIGE MESS-
PROTOKOLLERSTELLUNG v e

individuell und iibersichtlich

* individuelle Messprotokollerstellung mit bemaBter Teileansicht
e Ubersichtliche Darstellung der Messwerte mit Tendenzanzeige
* Toleranzpriifung nach DIN/ ISO

* verschiedene Statistik-Funktionen zur Auswahl

» Datenexport im CSV-, TXT- und DXF-Format
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SERVICE UND WARTUNG

weltweit garantiert

* Aufstellung, Inbetriebnahme und Abnahme durch L&W Gesellschaft
fUr Fertigungsmesstechnik und Qualitatssicherung mbH

» DAkkS-Kalibrierlabor D-K-17059-01-00 und D-K-17059-02-00

» Vorort Einweisung bzw. Schulung durch qualifiziertes Personal

» Partner fir Wartungsvertrage

JOYSTICK

einfache und komfortable
Bedienung

* zwei Verfahrgeschwindigkeiten wahlbar

* Tastenbelegung vorkonfiguriert

* leicht und robust ausgelegt

* Handballenauflage flir mehr Komfort

* perfekt fiir das manuelle antasten von Merkmalen

o

Nivelierelemente
passiv schwingungsgedampft

MaschinenfiiBe
passiv schwingungsgedampft

UNTERSCHRANK MIT
SCHWENKGELENKARM

passiv schwingungsgedampft

* passive Schwingungsdampfer, reduziert Umgebungsvibrationen

» Schwenkgelenkarm inkl. Tastatur- und Mausauflage

* Unterschrank mit Fligeltlre zur Aufbewahrung von Zubehor wie
Drucker , Taster, usw.

* mit Stapler unterfahrbar, fir individuellen Einsatz in der Fertigung




TASTERAUFNAHME UND
TASTERMODUL TP20

fiir schnellen Tasterwechsel

* mit Magnetkupplung fiir schnellen Tasterwechsel

* reproduzierbar ohne zeitaufwendiges Nachkalibrieren
 Tastermodule mit unterschiedlichen Antastkraften erhéltlich
* verlangerbar mittels optional erhéltlicher Verlangerungen

OPTIMALE WERKSTUCKZU-
GANGLICHKEIT DURCH
INDEXIERBAREN TASTKOPF
MH-201 VON RENISHAW

* mit reproduzierbarem Dreh-/ und Schwenkgelenk

* erspart zeitaufwendiges Nachkalibrieren bei Positionswechsel
* ermoglicht 168 Positionen in 15° Schritten

¢ mit allen TP20 Tastermodulen kompatibel

TASTERMODUL TP20

schneller reproduzierbarer Tasterwechsel
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LINEARFUHRUNGEN,
DC SERVO-MOTOREN

mit hochwertigem Messsystem
von RENISHAW

e keine Druckluft erforderlich,

* dadurch nahezu uberall in der Fertigung einsetzbar
* préazise, hochwerige Linearfiihrungen

* DC Servomotoren fiir hohe Positionsgenauigkeit

®
TORN 3D-Koordinatenmessgerat easy3D

INKLUSIVE UNTERSCHRANK

Ausfiihrung:
¢ 16“ all-in-one PC mit Windows Betriebssystem Tastkopf-Typ MH20i
* Renishaw Tastkopf MH20i indexierbar inkl. Tastermodul TP20 SF Tastkopf-Ausfiihrung indexierbar 15° Schritten
e Anwenderfreundliche Software Metlogix M3 taktil Tasteraufnahme und Tastermodul TP 20, magnetisch
* Linearfilhrungen X,Y und Z mit DC Servo-Motoren, Messbereich X x Y x Z mm 400 x 450 x 350
dadurch keine Druckluft erforderlich Messunsicherheit nach ISO 10360-2 E XYZ pm 3 +4L/1000 (L in mm)
. AuBenmaBe Maschine mm 920 x 970 x 1.300
* Renishaw Messsystem .
« Hartgesteinsplatte mit Gewindeeinsitze M10 AuBenmaBe inkl. Unterschrank mm 1.600 x 970 x 2.260
ar g nsp ! i Wl _‘l g . . . MaBe Granitflache B x T mm 590 x 840
* stabiles Untergestell mit Fligeltiire, passiv schwingungsdampfend Maschinengewicht ke 400
* stabiler Schwenkarm mit Monitorhalterung und Tastaturauflage max. Gewichtsbelastung ke 120
* Tasteinsatz-Set M2 (Standard-Taster HM @ 1, 2, 3 und 4mm, 35177 Bez.-Nr. 330
Verlangerungen 10, 20 und 30mm, Sterntaster 5 Richtungen) Preis auf Anfrage
* Referenzkugel @ 20mm, Hohe 100mm Unterschrank mit Fligelttire und Schwenkgelenkarm
35177 Bez.-Nr. 400
Preis auf Anfrage
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LET'S WORK TOGETHER.

BESTELLEN SIE IN UNSEREM ONLINE-SHOP:
WWW.HAHN-KOLB.DE

BESTELLEN SIE PER E-MAIL:
BESTELLUNG@HAHN-KOLB.DE

BESTELLEN SIE PER TELEFON:
0800 9813-188

BESTELLEN SIE PER TELEFAX:
0800 9813-189

BESTELLEN SIE PER POST:
HAHN+KOLB WERKZEUGE GMBH
SCHLIEFFENSTRASSE 40 / 71636 LUDWIGSBURG

HAHN+KOLB WERKZEUGE GMBH Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.
SchlieffenstraBe 40 Tel. 07141 498-40 Es gelten die aktuellen Geschaftsbedingungen der
71636 Ludwigsburg Fax 07141 498-4999 HAHN+KOLB Werkzeuge GmbH.
www.hahn-kolb.de info@hahn-kolb.de ©2017 HAHN+KOLB Werkzeuge GmbH
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