
K O N Z I P I E R T  F Ü R  D E N

  F E R T I G U N G S N A H E N  E I N S A T Z .

ATORN easy 3D  
3D-Koordinatenmessgerät



VOR T EILE  IM ÜBERBLIC K
•	perfekt für das einfache Vermessen von Bauteilen mit Regelgeometrien 
•	 intuitive Software METLOGIX M3 mit Fingergestensteuerung
•	komfortable und ergonomische Bedienung über Joystick
•	indexierbarer Tastkopf MH-20i von RENISHAW für optimale Werkstückzugänglichkeit
•	hochwertiges RENISHAW Messsystem
•	keine Druckluft erforderlich, damit nahezu überall in der Fertigung einsetzbar
•	mit Stapler/ Hubwagen unterfahrbares, passiv schwingungsgedämpftes Untergestell



K O N Z I P I E R T  F Ü R  D E N

  F E R T I G U N G S N A H E N  E I N S A T Z .

3D -V ERMESSUNGEN VON BAU T EILEN MI T  REGELGEOME T RIEN .



OP T IM ALES AN TAS T EN 

enorme Ze i te insparung be i  
Ant as ten  von  E lementen

•	Element wird mit geringer, notwendiger Anzahl Antastpunkten 
erfasst. Beim Element Kreis als Beispiel mit drei Antastpunkte. Mit 
der Funktion „Anzahl Antastpunkte definieren“ wird die gewünschte 
Anzahl Antastpunkte frei definiert.

•	Programm errechnet sich die optimale Antastrichtungen abhängig 
von derAnzahl Antastpunkte 

•	 ideal zur Ermittlung von Form- und Lagetoleranzen wie z.B. die 
Rundheit einer Bohrung, usw.

EINFAC H UND SM AR T MESSEN 
Mess -  und  Auswer tesof t ware  
MetL og ix  M3- t ak t i l

•	schnelles Messen von Regelgeometrien mittels Joystick
•	einfache Messprogrammerstellung im Teach-in
•	anwenderfreundliche, intuitive Softwareoberfläche
•	übersichtlich gestaltetet Geometriefunktionen
•	Palettierfunktion für das Vermessen mehrerer gleicher Bauteile
•	bedienbar per Touch sowie über Tastatur und Maus
•	geringer Schulungsaufwand, spart Kosten

AUSSAGEK RÄF T IGE MESS
PROTOKOLLERS T ELLUNG 
ind i v idue l l  und  über s ic ht l ic h

•	individuelle Messprotokollerstellung mit bemaßter Teileansicht
•	übersichtliche Darstellung der Messwerte mit Tendenzanzeige
•	Toleranzprüfung nach DIN/ ISO
•	verschiedene Statistik-Funktionen zur Auswahl
•	Datenexport im CSV-, TXT- und DXF-Format 

MODERNE SOF T WARE  
MI T  GES T ENS T EUERUNG 
t ippen ,  w isc hen und  spre izen

•	alle Funktionen komfortabel über Fingergesten steuerbar 
•	zoomen, rotieren der Elemente in der Detailansicht
•	Zusatzfunktionen über langes Tippen auf Fenster und Schaltflächen
•	Software Metlogix M3, bekannt aus der optischen Messtechnik 



JOYS T IC K
einf ac he  und  komfor t ab le  
Bed ienung

•	zwei Verfahrgeschwindigkeiten wählbar
•	Tastenbelegung vorkonfiguriert
•	 leicht und robust ausgelegt
•	Handballenauflage für mehr Komfort
•	perfekt für das manuelle antasten von Merkmalen

SERV ICE UND WAR T UNG 
welt wei t  garant ier t

•	Aufstellung, Inbetriebnahme und Abnahme durch L&W Gesellschaft 
für Fertigungsmesstechnik und Qualitätssicherung mbH

•	DAkkS-Kalibrierlabor D-K-17059-01-00 und D-K-17059-02-00
•	Vorort Einweisung bzw. Schulung durch qualifiziertes Personal 
•	Partner für Wartungsverträge

UN T ERSC HR ANK MI T 
SC HW ENKGELENK ARM 
pass i v  sc hw ingung sgedämpf t

•	passive Schwingungsdämpfer, reduziert Umgebungsvibrationen 
•	Schwenkgelenkarm inkl. Tastatur- und Mausauflage
•	Unterschrank mit Flügeltüre zur Aufbewahrung von Zubehör wie 

Drucker , Taster, usw.
•	mit Stapler unterfahrbar, für individuellen Einsatz in der Fertigung 

Maschinenfüße 
passiv schwingungsgedämpft

Nivelierelemente 
passiv schwingungsgedämpft



TAS T ER AUFN AHME UND 
TAS T ERMODUL T P20 
f ür  sc hne l len  Tas ter wec hse l

•	mit Magnetkupplung für schnellen Tasterwechsel
•	reproduzierbar ohne zeitaufwendiges Nachkalibrieren
•	Tastermodule mit unterschiedlichen Antastkräften erhältlich 
•	verlängerbar mittels optional erhältlicher Verlängerungen

OP T IM ALE W ERKS TÜC K ZU
G ÄNGLIC HK EI T  DURC H  
INDE XIERBAREN TAS T KOPF 
MH-20I  VON RENISH AW

•	mit reproduzierbarem Dreh-/ und Schwenkgelenk
•	erspart zeitaufwendiges Nachkalibrieren bei Positionswechsel
•	ermöglicht 168 Positionen in 15° Schritten
•	mit allen TP20 Tastermodulen kompatibel

Renishaw’s extensive range of manual head 
systems provide an economical solution to everyday 
inspection needs.

MH20i

MH20

The MH20 is an ultra compact manually 

adjustable probe head offering maximum 

flexibility in probe orientation. The full range 

of TP20 probe modules can be used via its 

integral probe mounting.

Key benefits:

• Ultra compact design maximises CMM 

working volume.

• Flexible probe orientation optimises work-

piece accessibility.

• Repeatable TP20 stylus module changing 

designed to enhance productivity.

• Easy installation on to new and existing 

CMMs via a range of standard shanks.

Module storage
MH20 and MH20i are principally 
designed for installation on 
manual CMMs, however their 
productivity enhancing modular 
flexibility and compact design 
means they are also suitable 
for smaller Direct Computer 
Controlled (DCC) CMMs, where 
automatic stylus changing is not 
a requirement.

For the convenient storage 
of probe modules, the MSR1 
(manual storage rack) provides 
protection from possible 
contaminants in the working 
environment. It is available for 
mounting on horizontal or 
vertical surfaces.

For further information 
on the MH20 and MH20i
please refer to Data Sheet H-1000-
2195. For data sheets and latest 
product updates visit our web site:

www.renishaw.com

Improved performance
The MH20 and MH20i are the new generation of 

manually adjustable probe heads from Renishaw.

Suitable for installation on new and existing 

co-ordinate measuring machines (CMMs), 

both probe heads incorporate Renishaw’s 

TP20 kinematic probe mount, which permits 

repeatable probe module changing. This unique 

system enables productivity improvements 

to be made through rapid changes in probe/

stylus configurations. The incorporation of the 

modified TP20 kinematic probe mount results 

in a compact design, permitting a larger CMM 

working volume.

Benefits include:

•  Enhanced inspection capability through 

adjustable probe orientation.

•  Improved productivity by means of probe 

module changing without 

re-qualification.

• Optimum working volumes provided by 

compact design.

•  Choice of fully flexible (MH20) or indexable 

(MH20i) orientation.

• Smooth position changing through purpose 

designed locking mechanisms.

•  Easy installation on CMMs using industry 

standard shanks.

Modular stylus changing
Both heads have been specifically designed 

to maximise the benefits associated with 

Renishaw’s revolutionary TP20 probe system.

This concept enables various different probing 

configurations to be used during an inspection 

cycle, without the need for time consuming 

probe re-qualification. The TP20 probe module 

range provides a selection of trigger force, 

length and directional sensing options, and 

allows a maximum stylus carrying capability 

of 60 mm and overall reach of 145 mm. 

The current range includes:

For general use

• Standard, medium and extended 

force probe modules, suitable for most 

applications.

Two additional standard force probe modules 

providing extended reach:

• EM1 and EM2 (50 mm and 75 mm extra 

reach respectively).

Two probe modules that are designed 

specifically for specialist applications:

• Low force for measurement of 

delicate objects.

• 6-way sensing for measurement of undercuts 

where access limitations would otherwise 

make inspection difficult.

The four trigger force levels ensure 

measurement consistency and eliminate the 

requirement for manual adjustment.

Enhance the performance of your manual
co-ordinate measuring machines

MH20i

The MH20i compact probe head offers the 

significant advantage of repeatable indexing 

positions, vastly improving productivity for 

multi-orientation measurement applications.

Ideal for use where several probe/stylus 

configurations and head positions are 

required to enable the comprehensive 

measurement of a part in a single routine.

Key benefits:

• Repeatable index positions eliminate 

the need for constant re-qualification.

• 168 positions (at 15° increments) offer 

maximum flexibility in repeatable 

probe orientation.

• Lock / unlock feature allows ease 

of positioning and eliminates 

unnecessary wear.

• Easy-to-read scales for rapid 

re-orientation to qualified positions.

MH20
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TAS T ERMODUL T P20
schneller reproduzierbarer Tasterwechsel 



L INE ARFÜHRUNGEN ,  
DC SERVO -MOTOREN 
mit  hoc hwer t igem Messsys tem  
von  RENISH AW

•	keine Druckluft erforderlich,
•	dadurch nahezu überall in der Fertigung einsetzbar
•	präzise, hochwerige Linearführungen 
•	DC Servomotoren für hohe Positionsgenauigkeit

Ausführung:
•	16“ all-in-one PC mit Windows Betriebssystem
•	Renishaw Tastkopf MH20i indexierbar inkl. Tastermodul TP20 SF
•	Anwenderfreundliche Software Metlogix M3 taktil
•	Linearführungen X,Y und Z mit DC Servo-Motoren, 

 dadurch keine Druckluft erforderlich 
•	Renishaw Messsystem
•	Hartgesteinsplatte mit Gewindeeinsätze M10
•	stabiles Untergestell mit Flügeltüre, passiv schwingungsdämpfend
•	stabiler Schwenkarm mit Monitorhalterung und Tastaturauflage
•	Tasteinsatz-Set M2 (Standard-Taster HM Ø 1, 2, 3 und 4mm,  

Verlängerungen 10, 20 und 30mm, Sterntaster 5 Richtungen)
•	Referenzkugel Ø 20mm, Höhe 100mm

3D-Koordinatenmessgerät easy3D

Tastkopf-Typ MH20i
Tastkopf-Ausführung indexierbar 15° Schritten
Tasteraufnahme und Tastermodul TP 20, magnetisch
Messbereich X x Y x Z                                             mm 400 x 450 x 350
Messunsicherheit nach ISO 10360-2 E XYZ            µm 3 + 4L/1000 (L in mm)
Außenmaße Maschine mm 920 x 970 x 1.300
Außenmaße inkl. Unterschrank mm 1.600 x 970 x 2.260
Maße Granitfläche B x T                                          mm 590 x 840
Maschinengewicht                                                     kg 400
max. Gewichtsbelastung                                            kg 120
35177 Bez.-Nr. 330
Preis auf Anfrage
Unterschrank mit Flügeltüre und Schwenkgelenkarm
35177 Bez.-Nr. 400
Preis auf Anfrage

INKLUSIVE UNTERSCHRANK



Änderungen und Irrtümer vorbehalten. 
Es gelten die aktuellen Geschäftsbedingungen der 

HAHN+KOLB Werkzeuge GmbH. 
©2017 HAHN+KOLB Werkzeuge GmbH 

Nr. 6759/SAP 2645

HAHN+KOLB WERKZEUGE GMBH
Schlieffenstraße 40	 Tel. 07141 498-40
71636 Ludwigsburg	 Fax 07141 498-4999
www.hahn-kolb.de	 info@hahn-kolb.de

L E T ‘ S  W O R K  T O G E T H E R .

B E S T E L L E N  S I E  I N  U N S E R E M  O N L I N E - S H O P : 

W W W . H A H N - K O L B . D E

B E S T E L L E N  S I E  P E R  E - M A I L : 

B E S T E L L U N G @ H A H N - K O L B . D E

B E S T E L L E N  S I E  P E R  P O S T :
H A H N + K O L B  W E R K Z E U G E  G M B H

S C H L I E F F E N S T R A S S E  4 0  /  7 1 6 3 6  L U D W I G S B U R G

B E S T E L L E N  S I E  P E R  T E L E F O N : 

0 8 0 0  9 8 1 3 - 1 8 8

B E S T E L L E N  S I E  P E R  T E L E F A X : 

0 8 0 0  9 8 1 3 - 1 8 9


