
ATORN Prüfrundtisch  
360° absolute Präzision

K O N Z I P I E R T  F Ü R  D E N

  F E R T I G U N G S N A H E N  E I N S A T Z .



VOR T EILE  IM ÜBERBLIC K
•	robust konzipiert, für den Einsatz in der Fertigung 
•	hohe Rund- und Planlaufgenauigkeit von 2µm bei R100
•	Präzisionslager, geschützt durch berührungslose Labyrinth-Dichtungen
•	einfaches und schnelles Ausrichten durch Winkeleinteilung am Rundtisch
•	schnelle Werker-Selbstkontrolle, entlastet z.B. 3D-Koordinatenmessgeräte
•	DNC-Beschichtung verhindert die Rostbildung
•	Plan- und Rundlaufgenauigkeit über zwei Prüfflächen selbst kontrollierbar



K O N Z I P I E R T  F Ü R  D E N

  F E R T I G U N G S N A H E N  E I N S A T Z .

RUND -  UND PL ANL ÄUFE PRÄZISE PRÜFEN .



PL ANL AUF 

•	Werkstück mit der Bezugsfläche nach unten auf den Rundtisch auflegen
•	mit Hilfe der konzentrischen Rillen grob ausrichten
•	Messuhr (1) bei Sekundärbezug „Durchmesser“ des zu prüfenden Werkstückes anbringen
•	bei drehendem Rundtisch das Werkstück durch „klopfen“ hinreichend genau ausrichten
•	Messuhr (1) bzw. weitere Messuhr (3) auf die zu prüfende primäre Plan-Prüffläche auflegen
•	abzulesende Abweichung der Messuhr (1) bzw. der Messuhr (3) entspricht dem Planlauf 

der zu prüfenden Planfläche in Bezug zur Auflagefläche

RUNDL AUF	
•	Werkstück auflegen und mit Hilfe der konzentrischen Rillen grob ausrichten
•	Messuhr (1) an den zu prüfenden Werkstück-Durchmesser anbringen
•	bei drehendem Rundtisch das Werkstück durch „klopfen“ mittig ausrichten
•	abzulesende Abweichung an der Messuhr (1) entspricht dem Rundlauf
•	Messuhr (1) bzw. weitere Messuhr (2) an einem zweiten Durchmesser anbringen
•	abzulesende Abweichung aus Messuhr (1) bzw. Messuhr (2) entspricht dem Lauf beider 

geprüfter Durchmesser zueinander

RUNDHEI T  UND KONZEN T RIZI TÄT

•	Die Messung des Rundlaufes beinhaltet die Rundheits- und Konzentrizitätsabweichung
•	Zur Ermittlung der Rundheit ist das Werkstück durch „klopfen“ mittig auszurichten. Die 

Umfangslinie der tolerierten zylindrischen Fläche (eines Querschnittes) muss zwischen zwei 
konzentrischen Kreisen  liegen. Das Ergebnis errechnet sich aus dem max. Messuhrenwert 
– min. Messuhrenwert.

•	Konzentrizität bildet sich aus dem Mittelpunkt zweier Kreisabschnitte.  Der Versatz beider 
Kreismittelpunkte muss kleiner sein als der tolerierte Wert in der Zeichnung.

FUNK T IONSBESC HREIBUNG
ausr ic hten ,  ab lesen ,  fer t ig !



HOHE RUND -  UND  
PL ANL AUFGEN AUIGK EI T
•	von 2µm auf R100, bei zentrischer Belastung

Z W EI  PRÜFFL ÄC HEN FÜR 
RUND -UND PL ANL AUF
•	zur Selbstkontrolle der Genauigkeit

(1)

(2)

(3)
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entspricht Messuhr (1)
entspricht Messuhr (2)
entspricht Messuhr (3)
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VORGESPANN T E  
SPINDELL AGER
ermög l ic hen  höc hs te  Rund-  und  
P lan lauf - Genauig ke i ten

BERÜHRUNGSLOSE  
L A BYRIN T H-DIC H T UNGEN
sc hüt zen  d ie  Präz is ions lager  
vor  Sc hmut z . 

NUMMERISC HE  
W INK ELEIN T EILUNG
er le ic hter t  d ie  Handhabung be im 
Ausr ic hten

DNC BESC H IC H T UNG
Chrom-Nic ke lbesc h ic htung  
vermeidet  unnöt ige  Ros tb i ldung



MODUL AR AUFGEBAU T
•	Prüfrundtisch in 3 Ausführungen
•	Messbalken mit Zubehör
•	Messbrücke mit Zubehör

Ausführung:
•	in drei Größen 200mm, 300mm und 400mm erhältlich
•	vorgespannte Präzisions-Spindellager
•	berührungslose Labyrinth-Dichtungen
•	Rundtisch mit Winkelskalierung
•	hochwertige DNC (Chrom-Nickel) Beschichtung

Bez.-Nr. 330 Messbalken DNC-beschichtet im Set:
•	Messbalken mit T-Nut, Rändel-Fixierschraube M12/M8,  

T-Nutenstein M12x18
•	1x ATORN 3D-Gelenkarmstativ mit Aktionsradius 330mm
•	1x ATORN Micro-Feineinstellung

Bez.-Nr. 340 Messbrücke DNC-beschichtet im Set:
•	Messbrücke mit 2x M8 Gewinde, Rändel-Fixierschraube M12/M8, 

T-Nutenstein M12x18
•	1x ATORN 3D-Gelenkarmstativ mit Aktionsradius 330mm
•	1x ATORN Micro-Feineinstellung für ATORN 3D-Gelenkarmstativ

Rundtisch-Ø mm 200 300 400
Rund- und Planlaufgenauigkeit R100 mm 0,002
Anzahl Winkelabschnitte 12
Winkelskalierung min./max. ° 0-360
Beschichtung Gehäuse Chrom-Nickel
Ø-Gehäuse mm 190 250
Gesamthöhe mm 160 200
Auskragung Messbalken zum Zentrum mm 391,5* 421,5*
Gewicht kg 35 47 97
35490 Bez.-Nr. 300 310 320
Preis 2.685,00 3.030,00 3.250,00
Messbalken
L x B x H mm 300 x 50 x 68
T-Nutenbreite mm 18
35490 Bez.-Nr. 330
Preis 760,00
Messbrücke
Abmessung mm 200 x 40 x 20
Stativaufnahme-Gewinde/Gewindeabstand     mm 2xM8/170
35490 Bez.-Nr. 340
Preis 320,00

*bei Verwendung des optional erhältlichen Messbalken 35490330

Prüfrundtisch
RUND -  UND PL ANL ÄUFE PRÄZISE PRÜFEN

Messbalken 
Abbildung ohne Zubehör

Messbrücke
Abbildung ohne Zubehör



Änderungen und Irrtümer vorbehalten. 
Es gelten die aktuellen Geschäftsbedingungen der 

HAHN+KOLB Werkzeuge GmbH. 
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Nr. 6787/SAP 2685

HAHN+KOLB WERKZEUGE GMBH
Schlieffenstraße 40	 Tel. 07141 498-40
71636 Ludwigsburg	 Fax 07141 498-4999
www.hahn-kolb.de	 info@hahn-kolb.de

L E T ‘ S  W O R K  T O G E T H E R .

B E S T E L L E N  S I E  I N  U N S E R E M  O N L I N E - S H O P : 

W W W . H A H N - K O L B . D E

B E S T E L L E N  S I E  P E R  E - M A I L : 

B E S T E L L U N G @ H A H N - K O L B . D E

B E S T E L L E N  S I E  P E R  P O S T :
H A H N + K O L B  W E R K Z E U G E  G M B H

S C H L I E F F E N S T R A S S E  4 0  /  7 1 6 3 6  L U D W I G S B U R G

B E S T E L L E N  S I E  P E R  T E L E F O N : 

0 8 0 0  9 8 1 3 - 1 8 8

B E S T E L L E N  S I E  P E R  T E L E F A X : 

0 8 0 0  9 8 1 3 - 1 8 9


